BOGE LUFT. DIE LUFT ZUM ARBEITEN.

PROJEKTBERICHT

KUNDE
Design Factory GmbH, Deutschland

PROJEKT
Trockene und Olfreie Druckluft fir
die Behandlung von Edelstahl

BOGE PRODUKTE IM EINSATZ

4 Schraubenkompressoren (1 x S 61-2
2 xS 125, 1 x S 125-2 mit DUOTHERM),

1 Adsorptionstrockner DAV 300S,
1 Aktivkohleadsorber DCZ 341,

Mikrofilter, 1 (ibergeordnete Steuerung

airtelligence PROVIS

DRUCKLUFTVERSORGUNG AUF HOCH-
GLANZ GEBRACHT! Design Factory GmbH
setzt bei der Anlagenoptimierung auf BOGE

Die Design Factory GmbH (CMB) ist Experte fir auBer-
gewohnliche Designoberflachen aus Edelstahl und
NE-Metallen und beliefert namhafte Kunden in ganz
Europa. Fr ihre kreativen Veredelungsprozesse be-
nétigt die Design Factory groBe Mengen an qualitativ
hochwertiger Druckluft.

Vor der Optimierung mit BOGE gelangten immer wieder
Ol oder Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft in die
Druckluft und dann (iber das Strahlgut direkt auf die
Produktoberflache, was sofort zu einer Beschédigung
des Materials fuhrte. Viele teure Nacharbeiten waren
die Folge. Auch die Liefersicherheit des vorhandenen
Systems (keine Redundanzen vorhanden) und die
Gesamt-Energiebilanz lieBen zu wiinschen (ibrig.

BOGE konzipierte die Anlage neu — und zwar von
vornherein so, dass die produzierte Druckluft einen
Restélgehalt von 0,01 mg/m3 enthélt und einen
Drucktaupunkt von mindestens —25 Grad Celsius
aufweist. Diese Losung stellt sicher, dass weder

Ol noch Feuchtigkeit mit dem Produkt in Beriihrung
kommen. Zwei Kompressoren eines Fremdherstellers
wurden durch zwei BOGE Schraubenkompressoren
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der Typen S 61-2 und S 125-2 ersetzt und damit die
Versorgung mit der benttigten Menge an Druckluft
von 8 bar und einem Spitzenvolumen von ca. 60 m3
gesichert. Fiir eine maximale Trocknung wurde ein
Adsorptionstrockner DAV 3008 installiert. Fiir die OI-
freiheit sorgen der Aktivkohleadsorber DCZ 341 und
die Mikrofilter.

Eine (ibergeordnete Steuerung des Typs airtelligence
PROVIS wéhlt fiir jeden Bedarfsfall die energetisch
optimale Kompressor-Kombination aus und fiihrt da-
bei so wenige Schaltvorgdnge wie moglich aus, um
die Leerlaufzeit so gering wie mdglich zu halten. Da
beide Schraubenkompressoren (iber das integrierte
Warmerlickgewinnungssystem BOGE DUOTHERM
verfligen, wird ein GroBteil der zur Drucklufterzeugung
eingesetzten Energie in Warme umgewandelt und zur
Beheizung der Produktionshalle genutzt.

Das Ergebnis: Eine saubere, sichere und hocheffiziente
Druckluftproduktion I&sst nicht nur die Edelstahlbleche,
sondern auch die Verantwortlichen der Design Factory
GmbH strahlen!
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> DIE HERAUSFORDERUNG
Flr das Polieren und Strahlen von Edelstahl
bendtigt die Design Factory GmbH groBe
Mengen an extrem sauberer Druckluft. In der
Vergangenheit gelangten immer wieder Ol
und Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft in
die Druckluft, was zu Materialsch&den fiihrte.
Auch die Liefersicherheit und Energiebilanz
des Systems lieBen zu wiinschen dbrig.

> DIE BOGE LOSUNG
Zwei BOGE Schraubenkompressoren der
Typen S 61-2 und S 125-2 sichern die Ver-
sorgung mit der bendtigten Menge an Druck-
luft. Ein Adsorptionstrockner DAV 300S und
ein Aktivkohleadsorber DCZ 341 sorgen fr
eine maximale Druckluftqualitat. Eine (iber-
geordnete Steuerung airtelligence PROVIS
und die integrierte Warmertickgewinnung
DUOTHERM optimieren die Energiebilanz.

> DAS ERGEBNIS
Eine saubere, sichere und effiziente
Druckluftversorgung Marke BOGE!
Mehr Informationen iiber die Design Factory

GmbH: www.designfactory-cmb.de

Mehr Informationen finden Sie unter www.boge.de



